
应用范围
  玻璃板材切割后测量
  适用于各类玻璃

优势
  每块板材的测量时间在10秒以内
  全表面测量, 非接触型
  可再现结果
  不受操作员影响 
  无需对玻璃进行定位或旋转
  工艺信息来自 

   高度图
   垂直和水平曲率

好处
  在每个批次开始时快速获取结果
  即时反馈板材平面度、波纹度和质量
  无需手动检测
  检测所有3D外形缺陷并减少索赔
  避免对存在缺陷的玻璃进行深加工
  优化生产工艺

P2-3D

浮法玻璃全表面3D自动测量技术 
世界首个10 秒内即可实现平面度和波纹度测量的解决方案

高精度，全自动。
分析玻璃的平面度、波纹度和反射变形对生产高品
质玻璃，如汽车和建筑应用，以及改善浮法玻璃生产
工艺至关重要。 
目前的测量方法基于逐点分析，将玻璃板材放置在
平整的台面上，然后使用塞尺来检测边缘平面度。这
种测试方法非常耗时，结果易受主观影响且不够精
确，且只能测量板材边缘。三坐标测量仪提供了更为
精确的测量结果，但测量仍然缓慢且每块玻璃仅测
量一些点。

ISRA基于立体偏折专利技术的P2-3D能够
可靠地测量玻璃板材的平面度和外形，精度
高达微米级，测量时间少于10秒。 
测量结果由全表面高度图及垂直和水平曲率图来
表述。由于曲率图呈现了浮法玻璃生产线和局部
波纹度(尤其是玻璃带边缘附近的纹波度), 这对提
高磨削质量非常重要，因此曲率图是一种用于改进
工艺质量的高度灵敏工具。



关注反射畸变的重要性
要获得最高品质的玻璃不仅取决于透射光学。反射
光学在呈现外形美观方面也起着关键的作用（如图a)
。同样，不平整的板材会导致切割和磨削期间及层压
之后出现质量问题。最后，如果将表面不平的玻璃板
材层压在一起，便会产生极强的透镜效应和透射问
题。(如图b) 。为确保只加工合适的玻璃，不仅要检测
透射光学，还必须检测玻璃的平面度和纹波度。

测量原理    
测量基于获专利的立体偏折技术。这种测量方法将
浮法片材玻璃放置在大理石桌台上直接进行检测。
测量本身耗时不足10秒。 
投影仪会生成不断变化的条纹图案，相机则通过反
射来观察玻璃上的条纹。取决于物体的形状，条纹会
相应产生变形。从变形的条纹图案可计算得出高度
图及垂直和水平曲率。 

结果
这一快速、可靠的高精度测量技术用于分析当前的
产品质量，并可在开始生产新批次时或厚度变更后
提供即时反馈。 
结果：优化生产工艺；降低运营成本；只交付最佳品
质的产品。

图 b)

图 a)

劣质 优质

单块玻璃板材
表面不平整，但透射无光学畸变

层压后
强透镜效应，透射产生畸变
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自动化光学检测的创新
我们是光学检测领域的创新者。
成功的实践、最佳的系统、一流的服务。
伊斯拉视像有超过30年的检测经验，是高精确自动化光学
质量检测系统的领导者。
超过10,000例的成功应用验证了我们在机器视觉领域中持
续积累的丰富经验和创新能力。
如今，我们的产品在全球各个领域应用，如玻璃、塑料、金属
薄片、印刷和自动化行业。 我们的目标是在这些领域安装整
个工艺控制的标准化系统。
客户选择伊斯拉视像的重要原因在于我们有保持开发产品
的能力，从而始终满足客户的需求。900名员工分别在全球
25个工作地点为您的企业获得成功保驾护航。

您的全球表面检测合作伙伴。

我们为您提供专业建议和高素质的专家团队，为您的先进
应用设计、实施有效解决方案。

我们承诺我们的使命远不止是为您提供产品，我们的客户
支持和服务部门（CSSC）随时准备解决那些来自于您的需
求和挑战。

我们承诺无论是从咨询到服务，从定制化解决方案到全球
支持，我们都将为您提供最杰出的服务。使您的企业更具竞
争力。

共同迎接挑战。
Inspect to Control – with ISRA VISION


